Estrusori Bivite Serie BA
Twin Screw Extruders BA Series

Tecnologia ed affidabilita per I’estrusione di tubi, profili,
foglie, lastre, granuli ed altri prodotti.

Con una gamma disponibile che comprende numerosi modelli AMUT supera il confine della produzione in serie
per offrire estrusori perfezionati per ogni applicazione e personalizzati secondo le esigenze dei clienti, garantendo
prestazioni elevate e prezzi competitivi.

Technology and reliability for the extrusion of pipes, profiles,
foils, sheets, granules and other products.

With its wide range including various models, AMUT’s production does not only include standard machines, but
also offers improved extruders suitable for every application and designed to meet the Customers’ requirements,
still assuring high performances and competitive prices.
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A 095410 BA IT-GB

ESTRUSORI BIVITI
SERIE BA

La serie di biviti parallele controrotanti € la soluzione ideale per
rispondere alle esigenze di un mercato sempre pil competitivo.
Lultima generazione di estrusori bivite  AMUT con riduttori ad
alta densita di coppia consente di lavorare PVC in polvere o gra-
nuli ottenendo prodotti di elevata qualita e migliori caratteristiche
meccaniche, grazie ad una plastificazione ottimale del materiale,
minor costo di additivazione delle resine, ottima omogeneita del
fuso ed alta produzione a bassi giri.

TWIN SCREW EXTRUDERS,

BA SERIES

The counter-rotating, parallel twin screw extruders are the ideal
solution to meet the requirements of an always more competitive

market.

The AMUT new generation of twin screw extruders, equipped with
high torque gearboxes, can process PVC dry-blend compounds
or granules to obtain high-quality products having better mechani-
cal properties, due to the optimal plasticizing action of the material,
lower cost for additives requirement in the base resin, melt flow

optimal homogeneity and high output at low screws RPM.
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MODELLO - MODEL BA 67 BAT72 BA 76 BA 92 BA 92 BA 105 BA114  BA125  BA130  BA13  BA152  BA173
TRASMISSIONE - DRIVE RT RT UHT RT UHT HT UHT RT HT HT RT HT
AT TORCENTE Nm 5300 5300 9500 10600 18300 21100 31700 28100 38700 38700 42200 84300
LA Tn 54 54 45 110 75 132 110 180 180 180 210 240
o RO e KW 18 27 18 | 27 35 45 35|55 |50 | 88 10 73 |108 91 110 132|205 132 205 147 [170 272
. RM 32 47 32 | 47 32 45 30|44 | 26 |43 40 51 213 31 35 33[5 33 5 33|35 37
PLASTIFICAZIONE - PLASTICIZING
SCREWS DIAVIETER mn 67 72 76 92 105 114 125 130 136 152 173
SCREWS (10 AATIO w2 2 | 28 28 2 36 30 36 283 22 2 2|30 30 2 |20 30
SR ERMOCONTROL ZONES N 5 6 | 7 7 6 8 78 708 6 7 7|38 8 719 8
R N SCHEDAMENTO CILINDRO Kw 2 2 | 31 33 31 43 55 65 63 |75 66 8 73 |105 93 103|130 135
B00LNG BLOWERS PORER A VENTO kw018 018 018 05 0,75 0,75 11 15 15 15 22
ZONE RAFFREDDATE °
T N 4 4|5 5 4 5 5 5 5[5 4 5 5|5 6 5| 6 6
SCREWS THERMOREGULATION UNT @rrionayy KW 34 34 34 68 68 68 68 68 68 9 9
0 0l 070
AT KW 1,5 15 1,5 1,5 22 22 22 3 3 3 3
CAPACITA' TRAMOGGIA
GAPACITA. TRAMOL i 85 85 110 110 110 110 160 160 200 200 200
POTENZA MOTORE DOSKTORE W 075 0,75 075 0,75/1,1 0,75/1,1 075/11  11/15  11/15  11/15  1,1/15 15
POTENZA MOTORE FORZATORE
POWER OF CRAMMER FEEDER MOTOR Kw 2’2 2‘2 3 3 3 4 4 4 4 5‘5
DIMENSIONI INDICATIVE - APPROX. DIMENSIONS
LENSHEZZA mm 3300 3300‘4100 4300 3900 ‘ 5700 5300 6100 6900 6300‘7200 5800 6100 6300‘6900 6400 7200 6700‘8000 9200
LARGHEZZA mm 1500 1500 1300 1700 1700 1500 1900 2100 2100 2300 2600
Aukzza mm 2100 2100 2200 2400 2500 2500 2500 2500 2500 2700 2700
s m 28 3234 36 38 | 43 525558 6 [63 82 9 95 [105 95 105 125|14 165
*RT: REGULAR TORQUE ® HT: HIGHT TORQUE ® UHT: IPER HIGHT TORQUE
AMUT S.p.A.

28100 NOVARA (ltaly) - Via Cameri, 16

Ph. +39 0321 6641 - Fax +39 0321 474200
E-mail: amut@amut.it - Web site: www.amut.it

Quality Certification since1995

SINCERT [EEEEE
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150 9001:2000 Certicte n° 126




